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素材/02铣床的运动.mpg
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素材/03平口钳.mpg
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素材/04回转工作台.mpg
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素材/05万能分度头及其使用.mpg
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素材/06万能立铣头.mpg
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素材/07用平口钳装夹工件.mpg
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素材/09用压板装夹工件.mpg
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素材/08铣刀的种类及用途.mpg
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素材/10圆周铣时的顺铣和逆铣.mpg
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素材/11端铣时的顺铣和逆铣.mpg
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素材/13铣削平面.mpg
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素材/14平口钳的安装与校正.mpg
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素材/17铣直角沟槽.mpg
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